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Aprobata Techniczna 17 stron
Zzawiera :
This European Technical

Approval contains 17 pages

e European Organisation for Technical Approvals
Eit**: I A Europejska Organizacja d/s Aprobat Technicznych

==
—
Rodzaj i zastosowanie wyrobu Zewnetrzny kompozytowy system izolacji ciepInej
(ETICS) z polistyrenu z tynkiem do zastosowania, jako
zewnetrzna izolacja scian budynkow.
Generic type and use External Thermal Insulation Composite Systems
of construction product (ETICS) with rendering on expanded polystyrene for the
use as external insulation to the walls of buildings.
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PODSTAWY PRAWNE | WARUNKI OGOLNE

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Techniczno — Badawczy
Instytut Budownictwa Praha, s.p. zgodnie:

— z dyrektywg Rady 89/106/EHS z 21 grudnia 1988 o zblizaniu przepisow prawnych i
administracyjnych krajéw cztonkowskich, dotyczz} ych wyrobéw budowlanych', zgodnie
z brzmieniem dyrektywy Rady 93/68/EHS™ i postanowieniem Parlamentu
Europejskiego i Rady (EC) nr 1882/2003°

- z rozporzgdzeniem Rady Ministrow nr 190/2002 Sb.*, w obowigzujacym brzmieniu

- ze Wspolnymi zasadami postepowania przy skladaniu wnioskow o Europejska
Aprobate Techniczng, jej przygotowaniu i przyznawaniu, ktére sg podane w zatgczniku
do decyzji Komisji 94/23/ES°

- z dyrektywg do Europejskiej Aprobaty Technicznej ,Zewnetrzny kompozytowy system
izolacji cieplnej z tynkiem“ ETAG nr 004, wydang w marcu 2000

Techniczno — Badawczy Instytut Budownictwa Praha, s.p. jest uprawniony do sprawdzenia,
czy postanowienia tej Europejskiej Aprobaty Technicznej sg przestrzegane. Kontrole moga
sie odby¢ w zaktadzie produkcyjnym. Odpowiedzialno$¢ za zgodno$¢ wyrobu z Europejska
Aprobatg Techniczng i jego przydatno$¢ dla przewidywanego zastosowania spada na
posiadacza Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie moze by¢ przekazywana producentom albo
przedstawicielom producentéw innym, niz ci, ktérzy s wymienieni na stronie 1, albo
zaktadom produkcyjnym innym, niz te o ktérych wspomniano w jej tekscie.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ uniewazniona przez Techniczno —
Badawczy Instytut Budownictwa Praha, s.p. szczegolnie na podstawie informacji komisji
zgodnie z artykutem 5 ust. 1 dyrektywy Rady 89/106/EHS.

Powielanie tresci tej Europejskiej Aprobaty Technicznej tacznie z przekazywaniem drogg
elektroniczng musi sie odbywaé w petnym brzmieniu. Czesciowe powielanie moze sie
odbywa¢ po uzyskaniu pisemnej zgody Techniczno — Badawczego Instytutu Budownictwa
Praha, s.p. W tym przypadku powielony fragment musi by¢é oznaczony, jako czesciowy.
Teksty i rysunki w materiatach reklamowych nie moga by¢ sprzeczne z Europejskg Aprobatg
Techniczng albo jg naduzywac.

Europejskg Aprobatg Techniczng wydaje organ zatwierdzajgcy w swoim jezyku urzgdowym.
Ta wersja w petni odpowiada wersji, ktorg EOTA wprowadzita do obiegu. Ttumaczenia na
inne jezyki muszg by¢ rowniez oznaczone w ten sposob.

a AW N -

Biuletyn urzedowy ES nr° L 40, 11.02.1989, str. 12

Biuletyn urzedowy ES nr® L 220, 30.08.1993, str. 1
Biuletyn urzedowy ES nr° L 284, 31.10.2003, str. 1
Dziennik Ustaw 79 nr 190 , 21.5.2002 st,.

Biuletyn urzedowy ES nr° L 17, 20.01.1994, str. 34
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Il. SPECYFICZNE WARUNKI DOTYCZACE EUROPEJSKIEJ APROBATY
TECHNICZNEJ

1 Definicja wyrobu i przewidywanego zastosowania

Zewnetrzny kompozytowy system izolacji cieplnej (ETICS) MAJSTER POL, zwany ETICS w
dalszym tekscie, jest zaprojektowany i wykonany zgodnie z projektowymi i montazowymi
zaleceniami posiadacza ETA, ztozonymi w Techniczno - Badawczym Instytucie
Budownictwa Praha s.p. (TZUS), filia Praha. ETICS sktada sie z nastepujgcych sktadnikow,
ktére sg wytwarzane przez posiadacza ETA albo jego poddostawce, ktore pdzniej sa
wykorzystywane przy budowie.

Ten system jest sprzedawany pod jedng nazwg handlowg w zestawach wynikajgcych z 1.1.

1.1 Definicja wyrobu
Tabela nr 1
skladniid : | Zuzycie | Grubosé
(patrz ust.. 2.3 zawierajgcy szczegotowy opis i e (k g/ mz) (mm)
. . charakterystyke wtasnosci sktadnikow) s
Materiat Klejony catkowicie lub czesciowo ETICS (zgodnie
izolacyjny i | z przepisem posiadacza ETA minimalna powierzchnia
zwigzany | klejenia wynosi 40 %)
sposob _ | Nalezy uwzgledni¢ zwiazane przepisy krajowe.
mocowani
a Wyréb izolacyjny: .
Ptyty EPS (EPS 70 ) - EN 13163 50 - 250
Kleje:
STYROLEP K
stan przy dostawie: proszek 3,0- 4’,5
procedura przygotowania: proszek wymaga dodania wody suchej
(okoto 0,25 I/kg) mieszanki
gfdwne skfadniki wyrobu: cement i specjalne dodatki
drobnoziarniste

Kotwiony mechanicznie ETICS z dodatkowym klejeniem. Nalezy uwzglednié zwigzane
przepisy krajowe. (patrz artykut 2.2.8.3 dotyczacy mozliwych wersji EPS/kotwy rozporowe).
Nalezy uwzgledni¢ zwigzane przepisy krajowe.

Materiat o —
gl Wyréb izolacyjny:
zwigzany | Plyty EPS (EPS 70) - EN 13163 - | 50-250
Sposob Klej:
TOCONEN STYROLEP K
stan przy dostawie: proszek 30-45
procedura przygotowania: proszek wymaga dodania wody .suche.j .
(okoto 0,25 I/kg) W m—<
gfowne sktadniki wyrobu: cement i specjalne dodatki
drobnoziarniste
Kotwy:
ejotherm ST U ETA - 02/0018 -
ejotherm NT U ETA — 05/0009
ejotherm STR U ETA - 04/0023
ejotherm NTK U ) ETA - 07/0026 } }
EJOT SDM-T plus ETA - 04/0064
KOELNER KI 8M ETA — 06/0191
WKRET — MET LFN 10, LFM10 ETA — 06/0105
WKRET — MET LFN 8, LFM 8 ETA — 06/0080

TZUS 010-027966
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Skiadniki e e e
(patrz ust.. 2.3 zawierajacy szczegotowy opis i Z(Il:Z/yn:;)e | G'(' lr;l::)SC
charakterystyke wiasnosci sktadnikow) o .
Base coat | Zaprawa do warstwy podstawowej:
STYROLEP Z
stan przy dostawie: proszek 3.0-4.0
procedura przygotowania: proszek wymaga dodania wody suchej 3
(okoto 0,25 I/kg) mieszanki
gtowne skiadniki wyrobu: cement i specjalne dodatki
drobnoziarniste
Siatka z widkna szklanego dla ETICS By
AKE 145 A (ciezar powierzchniowy 145 g/m?) ¢ hni
producent: VERTEX pow;erzc . <0.5
TG-22 (ciezar powierzchniowy 145 g/m?) <0 4%/m2
producent: TEXTILGLAS )
Farba MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY AKRYLOWY
penetrujac Penetracja w stanie cieklym przy bezposrednim 0.2 )
a zastosowaniu do tynku mineralnego, akrylatowego i "
mozaikowego.
MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY SILIKATOWY
Penetracja w stanie ciektym przy bezposrednim 0.2 -
zastosowaniu do tynku silikatowego
MAJSTERGRUNT PODTYNKOWY SILIKONOWY bonding
Penetracja w stanie ciektym przy bezposrednim 0.2 -
zastosowaniu do tynku silikonowego
Wykoncze | Tynk mineralny:
e MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK struktura drapana- | 3.2—4.1 -
powierzch : 50 0 & leznie od | ZAleznie
o maks. ziarno 1.5; 2.0; 2.5; 3.0 mm Zamaks od riaks:
MAJSTERTYNK MINERALNY BARANEK struktura wielkosci | Wielkosci
zacierana - maks. ziarno 1.0; 1.5; 2.0; 2.5 mm ziarna Ziarna

stan przy dostawie: proszek

procedura przygotowania: proszek wymagajacy dodania wody (okoto 0,21/25kg)
gtéwne sktadniki wyrobu: spoiwa hydrauliczne, piasek kwarcowy, substancje

uszlachetniajgce

Tynki mineralne muszg by¢ zawsze uzywane w potgczeniu z nastgpujgcymi farbami
MAJSTERFARBA AKRYLOWA, MAJSTERFARBA SILIKATOWA, MAJSTERFARBA

SILIKONOWA

Tynki silikonowe:

MAJSTERTYNK SILIKONOWY KORNIK struktura drapana 20-38 salernis od
- maks. ziarno 1.5; 2.0; 2.5; 3.0 mm zaleznie od iake.
MAJSTERTYNK SILIKONOWY BARANEK struktura W?;ﬁ(';sé'ci wielkosci
zacierana - maks. ziarno 1.0; 1.5; 2.0; 2.5 mm AR ziarna
stan przy dostawie: pasta do bezposredniego uzycia
procedura przygotowania: dodanie wody, maks. 0,21/25kg
gféwne sktadniki wyrobu: zywica silikonowa, piasek kwarcowy, substancje
uszlachetniajgce
Tynki silikatowe:
MAJSTERTYNK SILIKATOWY KORNIK struktura drapana -| 20-3.8 -

doed zaleznie od
maks. ziarno 1.5; 2.0; 2.5; 3.0 mm zaleznie od ——
MAJSTERTYNK SILIKATOWY BARANEK struktura W?;ﬁ‘('fé'ci wielkosci
zacierana - maks. ziarno 1.0; 1.5; 2.0; 2.5 mm Sieirria ziarna
stan przy dostawie: pasta do bezpos$redniego uzycia
procedura przygotowania: dodanie wody, maks. 0,21/25kg
gféwne sktadniki wyrobu: zywica silikatowa, piasek kwarcowy, substancje
uszlachetniajgce
Tynki akrylatowe:
MAJSTERTYNK AKRYLOWY KORNIK struktura drapana - 2.0-3.8 |zaleznie od
maks. ziarno 1.5; 2.0; 2.5; 3.0 mm zaleznie od maks.

TZUS 010-027966
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Skfadniki , o "
(patrz ust.. 2.3 zawierajacy szczegétowy opis i Z(;: z/yrrc]:;)e ~ qumt;:)s °
charakterystyke wiasno$ci sktadnikow) v
MAJSTERTYNK AKRYLOWY BARANEK struktura wgﬁféci W'Z?g;ﬁzc'
zacierana - maks. ziarno 1.0; 1.5; 2.0; 2.5 mm T
stan przy dostawie: pasta do bezposredniego uzycia
procedura przygotowania: dodanie wody, maks. 0,21/25kg
gtowne skitadniki wyrobu: zywica akrylatowa, piasek kwarcowy, substancje
uszlachetniajgce
Tynki mozaikowe:
MAJSTERTYNK MOZAIKOWY, drobny, sredni, gruby 20-38
stan przy dostawie: pasta do bezposredniego uzycia zaieznie‘ od zaleznie od
procedura przygotowania: dodanie wody, maks. 0,21/25kg iiaks maks.
gtéwne skfadniki wyrobu: zywica akrylatowa, piasek wielka éci wielkos$ci
kwarcowy, substancje uszlachetniajgce e ziarna
Farba Minerat MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK i
MAJSTERTYNK MINERALNY BARANEK
Zawsze stosowane z farbg;
MAJSTERFARBA AKRYLOWA, MAJSTERFARBA 02-0.5 :
SILIKATOWA, MAJSTERFARBA SILIKONOWA lim
procedura przygotowania: dodanie wody, maks. 0,21/25kg
gtéwny sktadnik wyrobu: kopolimer akrylatowy, spoiwo
silikatowe, spoiwo silikonowe
Akcesoria | Odpowiada przepisom z art. 3.2.2.5 ETAG 004 na
odpowiedzialno$¢ posiadacza ETA.
1.2 Przewidywane zastosowanie

Ten ETICS jest stosowany na zewnetrznych $cianach budynkéw. Sg to $ciany murowane
(z cegiet, bloczkéw, kamienia...) albo z betonu (monolitycznego albo z prefabrikowanych
plyt) o klasie reakcji na ogienn A1 albo A2-s2, dO zgodnie z EN 13501-1 albo A1 zgodnie
z decyzjg uzupetniajagcg EC 96/603/EC. ETICS jest zaprojektowanyn tak, aby zapewniat
Scianom izolacje cieplna.

ETICS tworzg nieno$ne elementy konstrukcyjne. Nie poprawiajg one stabilnosci scian, na

ktérych sg stosowane, ale podnosza wytrzymato$é przez poprawe ochrony przed wptywami
warunkéw atmosferycznych.

ETICS moze by¢ zastosowany na nowych albo juz istniejgcych écianach pionowych. Moze
byé réwniez zastosowany na powierzchniach poziomych albo pochytych, ktore nie sa
narazone na dziatanie opadéw atmosferycznych.

Zadaniem ETICS nie jest zapewnienie nieprzepuszczalnosci powietrza do budynku.

Dobér systemu mocowania zalezy od wiasnosci podioza, ktére moze wymagac
przygotowania (patrz art. 7.2.1 ETAG 004) i musi odpowiadaé przepisom krajowym.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej wychodzg z zatozenia 25 letniej
zywotnosci przedmiotowego ETICS, przy zatozeniu jego wiasciwego uzytkowania i
konserwaciji. Wspomnianej zywotnosci nie nalezy jednak uwazaé za gwarancje producenta
albo organu zatwierdzajacego, poniewaz stuzy ona tylko, jako srodek do doboru wiasciwych
produktéw z uwzglednieniem spodziewanej ekonomiki proporcjonalnej do zywotnosci dzieta.

2 Charakterystyki wyrobu i metody sprawdzania

2.1 Ogdlnie
Badania identyfikacyjne i ocena przydatnosci do uzycia tego ETICS zgodnie z wymaganiami
podstawowymi zostaly przeprowadzone na podstawie zalecen “ETAG 004, Guideline for

TZUS 010027966
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European Technical Approval of External Thermal Insulation Composite Systems”
dotyczacych zewnetrznych stykowych systeméw ocieplajacych z tynkiem (w tym ETA
zwanymi “ETAG 004”).

To ETA jest wydane dla ETICS na podstawie zatwierdzonych danych, zlozonych w
Techniczno — Badawczym Instytucie Budownictwa (dalej TZUS) Praha, s.p. filika Praha,
ktére identyfikujg badany ETICS. Zmiany technologii produkcji ETICS albo samego ETICS,
ktére moga spowodowac niezgodnosé przechowywanych danych, powinny by¢ przekazane
do TZUS Praha, s.p. filia Praha, przed wprowadzeniem tych zmian. TZUS Praha, s.p. filia
Praha zdecyduje, czy te zmiany wptyng na ETA a nastepnie na oznaczenie CE na podstawie
ETA, i czy konieczne bedzie kolejne badanie i/albo zmiana w ETA.

TZUS 010-027966
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2.2
2.21

Wiasnosci ETICS

Reakcja na ogien

Tabela nr2

Skiad systemu

Ciepl’o spalania = ‘.,:’ =

(MJlkg)

Zawarto$é

substancji

(%)

awarto$¢ opézniaczy palenia

Klasa europesk= :

zgodnie z
EN13501-1

klej:
STYROLEP K

bez opbzniaczy palenia

styropian
grubo$¢ 50-200 mm

w ilo$ci gwarantujgcej
Euroklase
E

zaprawa do warstwy
podstawowe;j
STYROLEP Z

bez opdzniaczy palenia

wykonczenie powierzchni
MAJSTERTYNK AKRYLOWY
BARANEK
MAJSTERTYNK AKRYLOWY
KORNIK
MAJSTERTYNK MOZAIKOWY
MAJSTERTYNK
SILIKATOWY BARANEK
MAJSTERTYNK
SILIKATOWY KORNIK
MAJSTERTYNK
SILIKONOWY BARANEK
MAJSTERTYNK
SILIKONOWY KORNIK
MAJSTERTYNK MINERALNY
BARANEK
MAJSTERTYNK MINERALNY
KORNIK

maks. 2,80
MJ/Kg

bez opdzniaczy palenia

Farba:

MAJSTERFARBA
AKRYLOWA

Stosuje sie do tynkow
mineralnych

MAJSTERFARBA
SILIKATOWA - bez op6zniaczy palenia-
Stosuje sie do tynkow
mineralnych

MAJSTERFARBA
SILIKONOWA

Stosuje sie  do  tynkow
mineralnych

B-s1,d0

Uwaga: odnosny Europejski scenariusz pozaru nie zostat jeszcze ustalony dla elewacji. W
niektorych krajach czlonkowskich klasyfikacja wediug EN 13501-1 nie musi by¢
wystarczajaca dla elewacji. Kolejne badanie ETICS zgodnie z postanowieniami krajowymi
(na przyktad na podstawie badan o wiekszym zakresie) moze okazac sig¢ niezbedne dla
spetnienia wymagan przepisdw krajow czionkowskich, o ile europejski system klasyfikacji nie

zostanie dokonczony.

TZUS 010-027966
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222

223

Nasigkliwos¢ woda (badanie kapilarnosci)

Warstwa podstawowa: STYROLEP Z

- Nasigkliwosé po 1 godzinie

<1 kg/m?

- Nasigkliwo$é po 24 godzinach < 0,5 kg/m?
Tabela nr3 :
Sveiom) . Nasiakliwo$é po 24 godzinach
Styst‘kern y Wykonczenie powierzchni | 3 K X g
kom0 - | <05kgim* | 20,5kg/m?
MAJSTERTYNK SILIKATOWY KORNIK 3.0 mm =
MAJSTERTYNK MINERALNY BARANEK 2.5 mm X
+ FARBA SILIKATOWA
MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK 3.0 mm X
+ FARBA SILIKATOWA
MAJSTERTYNK AKRYLOWY BARANEK 1.0 mm X
warstwa MAJSTERTYNK AKRYLOWY BARANEK 2.5 mm X
podstawowa
+ MAJSTERTYNK AKRYLOWY KORNIK 1.5 mm X
wykonczenie
powierzchni | MAJSTERTYNK AKRYLOWY KORNIK 3.0 mm X
0
odpowiednie | MAJSTERTYNK MOZAIKOWY — drobne ziarno X
i penetraciji
podane.w_ MAJSTERTYNK MOZAIKOWY - grube ziarno X
sgsiedniej
kolumnie | \AJSTERTYNK SILIKATOWY BARANEK 1.0 mm X
MAJSTERTYNK SILIKATOWY BARANEK 2.5 mm X
MAJSTERTYNK SILIKATOWY KORNIK 1.5 mm X
MAJSTERTYNK SILIKONOWY BARANEK 1.0 mm X
MAJSTERTYNK SILIKONOWY BARANEK 2,5 mm X

Dziatanie higrotermalne

Badanie cykli higrotermalnych zostato przeprowadzone na $cianie.

Podczas badan i po ich zakonczeniu nie stwierdzono na sprawdzonych warstwach

zewnetrznych, ani na warstwie podstawowej zadnej z wymienionych usterek:

- pecherze albo odtupywanie sie powierzchni

- pekniecia albo potrzaskania wywotane spoinami miedzy ptytami materiatu izolacyjnego
albo profilami wykorzystanymi w systemie

- oddzielani sie warstw w pewnym fragmencie ocielenia

- pekniecia umozliwiajace przenikanie wody do warstwy izolacyjnej

ETICS mozna pod tym wzgledem uwazaé za odporny.

TZUS 010-027966
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2.2.4 Odporno$¢ na zamrazanie/rozmrazanie
System tynkéw z wykonczeniem powierzchni:
e MAJSTERTYNK SILIKATOWY KORNIK 3.0 mm
e MAJSTERTYNK MINERALNY BARANEK 2.5 mm + FARBA SILIKATOWA
e MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK 3,0 mm + FARBA SILIKATOWA
nasigkliwo$¢ systeméw tynkéw byto wyzsza od 0,5 kg/m? po 24 godzinach a ETICS z tymi
wykonczeniami powierzchni zostal uznany za odporny na zamrazanie/rozmrazanie
metoda symulacyjna mrozoodpornosci.
2.2.5 Odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne
Z odporno$ci na uderzenia przedmiotu twrdego (3 J i 10 J) i przebicie wynikajg nastepujace
kategorie uzytkowania:
Tabela nr 4 ;
 Systemy tynkéow . Wykoniczenie powierzchni _ Proste wzmochienie
MAJSTERTYNK AKRYLOWY KORNIK kategoria lll
MAJSTERTYNK SILIKATOWY KORNIK kategoria lll
warstwa podstawowa +
wykonczenie powierzchni o r
podanej w sagsiedniej
kolumnie MAJSTERTYNK MINERALNY KORNIK kategoria lll
MAJSTERTYNK MOZAIKOWY kategoria lll
2.2.6 Przepuszczalno$¢ dla pary wodnej
Tabela nr 5
Systemy tynkéw Wykonczenie powierzchni Ekwiwalentna %::)bosc dyfuzyjna
el T e ol (wynik dla e, Y )
EryRANER 2,5 mm: 0,43)
i, <2,0
System fynkow: gﬁéiLEEiTYNK e ALY (wynik dla wielkosci ziarna
Warstwa 2,5mm: 0,11)
podstawowa + tynk <20
o odpowiedniej MAJSTERTYNK SILIKONOWY (wynik dla wielkosci ziarna
penetracji podany w | BARANEK 2.5 mm: 0,37)
sasiedniej kolumnie - 3 2'0 :
L = A (wynik dla wielkosci ziarna
ErAEAINER 2,5 mm: 0,09)
MAJSTERTYNK MOZAIKOWY <2,0 (wynik: 0,22)
MAJSTERFARBA AKRYLOWA (wynik: 0,15)
Farby MAJSTERFARBA SILIKATOWA (wynik: 0,09)
MAJSTERFARBA SILIKONOWA (wynik: 0,09)

TZUS 010-027966
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2.2.7

2.2.8.

2.2.8.1

Substancje niebezpieczne

ETICS w podanym zestawie mozna uwazaé za odpowiadajacy wymaganiom bezpieczenstwa
W znaczeniu wystepowania substancji niebezpiecznych wedtug Zalecen H (Zharmonizowany
dostep do substancji niebezpiecznych zgodnie z Dyrektywg dla materiatbw budowlanych,
wydanie 2002, dotyczace substancji niebezpiecznych).

Producent wydat pod tym wzgledem pisemne o$wiadczenie.

Jako dodatek do wtasciwych artykutéw tego ETA, dotyczacych substancji niebezpiecznych,
moga by¢ sprecyzowane dalsze wymagania dla ETICS zmierzajgce w tym kierunku (na
przyktad przejete prawodawstwo Europejskie i ustawy krajowe, rozporzadzenia i przepisy
administracyjne). Jezeli sg ustalone, to te wymagania w kazdym przypadku muszg
odpowiadaé rozporzadzeniom Dyrektywy dla materiatéw budowlanych.

Bezpieczenstwo przy stosowaniu

Przyczepnosé
Przyczepno$¢ warstwy podstawowej do ptyty EPS

Tabela nr 6
B ___Kondycjonowanie

Po badanlu odpornoscn na .
zamrazamelrozmrazame :
. (na probkach)

~ Bez dodatkowego

Po cyklach hydrotermalnych
~ kondycjonowania | -

(na sclanle)

20,08 MPa > 0,08 MPa = 0,08 MPa

Przyczepnos¢ kleju do podtoza i do ptyty EPS

Tabela nr 7

Ko

| Podioze > :
; | kondycjonowani |

Bez
dodatkowego

a

48 godz. zanurzenia w
wodzie + 2 godz.
23°C/50% RV

48 godzl zanurzenia w
- wodzie+7dni
~ 23°C/50% RV

STYROLEP K _

beton

> 0,25 MPa

>0,08 MPa

> 0,25 MPa

EPS

20,08 MPa

> 0,03 MPa

20,08 MPa

2.2.8.2

Wytrzymato$é mocowania (badanie przesuniecia)

Badanie nie jest wymagane, poniewaz ETICS spetnia nastepujace kryteria:

- E xd= 8704 NNmm < 50 000 N/mm, gdzie E jest modutem sprezystoSci warstwy
podstawowej bez siatki z widkna szklanego a d jest srednlq gruboscig warstwy
podstawowej na sucho.
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2.2.8.3 Wytrzymatos$é na obcigzenie ssaniem wiatru

229

Bezpieczenstwo przy uzyciu kotew do mocowania ETICS

Podane warto$ci obowiagzujg tylko dla kombinacji (nazwa kotwy) / (wtasnosci EPS) podanych
w pierwszym wierszu tabeli

Tabela nr 8
montaz powierzchniowy i wpuszczany
ejotherm STR U | ETA-04/0023
montaz powierzchniowy
ejotherm ST U ETA-02/0018
ejotherm NT U ETA-05/0009
Typ kotwy | Nazwa handlowa ejotherm STR U ETA-04/0023
ejotherm NTK U ETA-07/0026
EJOT SDM-T plus ETA-04/0064
KOELNER Kl 8M ETA-06/0191
WKRET-MET LFN 10. LFM 10 | ETA-06/0105
WKRET-MET LFN 8, LFM 8 | ETA-06/0080
Srednica talerzyka (mm) 2 60
= = : 3 -
wasnosel | Crbose (mm) T
ptyty EPS [ Wytrzymatos¢ na rozciaganie prostopadle do o
powierzchni ptyty (kPa) =
Kotwy umieszczone na ptaszczyznie
(badanie przeciggniecia kotwy przez R Warto$¢ minimalna: 0.42 kN
Maksymal | materiaf izolacyjny — ETAG 004, art.| ™™ |  Wartos¢ érednia: ~ 0.43 kN
nasita |[5.1.4.3, schemat 1a)
przy Kotwy umieszczone w spoinie
prze(i)llJagan (badarie przeciagnigcia kotwy przez Wartosé minimaina:  0.39 kN
materlgf izolacyjny + badanie w bloku | Riint Wartoss Eradnia: 0.40 kN
styropianu — ETAG 004, art. 5.1.4.3,
schemat 2b)

Ry = (Rpanel X Npanel T Rjc:)int X r]joint) / Y

Npanel - 1l0SC (Na m2) kotew umieszczonych w powierzchni

Nioint - ilo$¢ (na m2) kotew umieszczonych w spoinie

Y — krajowy wspotczynnik bezpieczenstwa

Opor cieplny

Wspétczynnik przenikania ciepta przez Sciane, ktérg pokrywa ETICS, oblicza sie
wedtug normy EN I1SO 6946:

U=Uc+x,.n
Gdzie: x, . n bierze sie pod uwage tylko, jezeli jest wigkszy od 0,04 W/(m?.K)
u: wspodtczynnik przenikania ciepta W/ (m2.K)
n: ilo&¢ kotew na 1 m? »
Yo lokalny wptyw mostka cieplnego utworzonego przez kotwe. Te wartosci

TZUS 010-027966

moga by¢ zastosowane, jezeli nie sg wyspecyfikowane we wiasciwym
ETA dla kotwy:




Strona 12 ETA-11/0183, wydano 30.05.2011, wazne do 29.05.2016

= 0,002 W/K dla kotwy ze $rubg ze stali nierdzewnej z tbem powlekanym
tworzywem sztucznym i dla kotwy ze szczeling powietrzng przy fbie
sruby (wartos¢ X, . n jest pomijalna dla n < 20)

= 0,004 W/K la kotwy ze érubg ze stali ocynkowanej galwanicznie z tbem
powlekanym tworzywem sztucznym (warto$¢ x, . n jest pomijalna dla n
<10)

= pomijalne dla kotew z trzpieniem z tworzywa sztucznego

Uc: wspodtczynnik przenikania ciepta wtasciwej czesci Sciany (bez mostkow
cieplnych) w W/(m?.K) okreslony w wzoru:
1

U=
Ri + Rrender + Rsubstmte + Rse + Rsi
Gdzie: Ri: opor cieplny wyrobu izolacyjnego (patrz oznaczenie CE dla EPS zgodnie
z EN 13163) w m2.K/W
Rierider opor cieplny systemu tynkéw (w przyblizeniu 0,02 m2.K/W)
Rsubstrate: opor cieplny podtoza (beton, cegtly...) w m2K/W
Ree: opor przy przenikaniu ciepta po zewnetrznej stronie w m2.K/W
R opor przy przenikaniu ciepta po wewnetrznej stronie w m2.K/W

2.2.10 Aspekty trwatosci i zdolnosci do uzytkowania

2.2.10.1 Przyczepnos$¢ po przecietnym starzeniu

23

231

Tabela nr 9
MAJSTERTYNK AKRYLOWY BARANEK
Systemy tynkow: MAJSTERTYNK SILIKATOWY BARANEK
warstwa podstawowa +
wykonczenie powierzchni o MAJSTERTYNK SILIKONOWY BARANEK >0,08 MPa
odpowiedniej penetracji podane

w sasiedniej kolumnie MAJSTERTYNK MINERALNY BARANEK

MAJSTERTYNK MOZAIKOWY

Wilasnosci sktadnikow

Wyréb izolacyjny

e Plyty ze styropianu do naklejania ETICS albo do mechanicznego przymocowywania
kotwami.

Prefabrykowane, niemalowane prostokatne ptyty wykonane ze styropianu (EPS) zgodnie z

EN 13163, opisane w ponizszej tabeli.

Tabela nr 10

EPS 70 NEO

sl Lo
Opisii wizsnoeci Dla klejonego ETICS i mechanicznie mocowanego

ETICS

Reakcja na ogien / EN 13501-1 Euroklasa E

Opér cieplny (m2.K)W) Definiowany na oznaczenliEuN?;vggd%ug Deklaracji zgodnie z

(50 - 200) + 1

Grubosé (mm) / EN 823 (EPS-EN 13163 - T2)

+2

Dtugos¢ (mm) / EN 822 (EPS-EN 13163 - L2)

TZUS 010-027966
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2.3.2

2.3.3

234

Szerokos¢ (mm) / EN 822

+2
(EPS-EN 13163 - W2)

Prostokgtno$¢ (mm/m) / EN824

(EPS-EN 13163 - S2)

Ptaskos¢ (mm) / EN 825

(EPS-EN 13163 - P4)

Wyglad powierzchni

Bez dalszego wykonczenia
(jednolite, bez powtoki)

Wymagana

SO temperatura / EN 1604

EPS-EN13163-DS(70,-)1
DS(70,90)1

WYmIarow P rarunki laboratoryjne /

EPS-EN13163-DS(N)2

prostopadle do powierzchni piyty (kPa)

EN 1603
Nasigkliwo$¢ )
/ EN 1609, EN 12087 <1 kg/m
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego (u) —_
/ EN 12086 —EN 13163
Wytrzymatos¢ na rozcigganie L

(EPS-EN13163-TR 100)

/ EN12090

/ EN1607
Wytrzymato$¢ na $cinanie (MPa) /
EN12090 mhe
Modut sprezystosci na scinanie
sprezystos$¢ przy scinaniu (MPa) >1,0

Kotwy

Plastikowe kotwy z rozpieranym trzpieniem

trzpieniem o ptaskim tbie.

i talerzykiem o $rednicy 60 mm i ze Srubg albo

Tabela nr 11
nazwa handlowa (ér:‘er:;\ica falezyka chag)l,(:::r{/r:t?:;zs:a na
wyrwanie
ejotherm STR U 60 patrz.ETA — 04/0023
ejotherm STU 60 patrz. ETA - 02/0018
ejotherm NT U 60 patrz. ETA - 05/0009
ejotherm NTK U 60 patrz. ETA - 07/0026
EJOT SDM-T plus 60 patrz. ETA — 04/0064
KOELNER Kl 8M 60 patrz. ETA — 06/0191
WKRET — MET LFN 10, LFM10 60 patrz. ETA — 06/0105
WKRET — MET LFN 8, LFM 8 60 patrz. ETA — 06/0080

Warstwa podstawowa

Maksymalna szeroko$¢ peknie¢ warstwy podstawowej z siatkg szklang wynosi przy 2 %

wydiuzenia nie wiecej, niz 0,15 mm.

Siatka szklana

Tabela nr 12

Rodzaj siatki szklanej

Odporno$é na zwiazki alkaliczne

Wzgledna wytrzymatos$¢
resztkowa: % (po starzeniu)
wytrzymatos¢ w stanie po
dostawie

Wytrzymatosé resztkowa po
starzeniu
(N/mm)

kierunek

osnowy

kierunek watka | kierunek

kierunek watka

osnowy
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Rodzaj siatki szklanej

Odpornosé na zwiazki alkaliczne

Wzgledna wytrzymatos$é
resztkowa: % (po starzeniu)

Wytrzymatos$é resztkowa po
starzeniu

TG-22 (TEXTILGLAS)

wytrzymato$é w stanie po (N/mm)
dostawie
kierunek kierunek watka | kierunek kierunek watka
osnowy osnowy
AKE 145 A VERTEX
(Vertex R 117 A101)
250 220

TZUS 010-027966
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3 Badanie zgodnosci i przyznanie znaku CE
3.1 System dokumentowania zgodnosci

Zgodnie z decyzjg komisji Europejskiej 97/556/ES zgodnie z brzmieniem 2001/596/ES
obowigzuje system dokumentowania zgodno$ci 2+.

Précz tego, zgodnie z decyzjg komisji Europejskiej 2001/596/ES, stosowany jest system
dokumentowania zgodnosci 1 i 2+ z uwzglednieniem reakcji na ogien.

Ze wzgledu na Euroklase B do F dla reakcji na ogien system dokumentowania zgodnosci dla
innych wiasnosci, niz reakcja na ogien, jest 2+. Ten system jest opisany w dyrektywie Rady
89/106/EHS, Zatacznik I, 2 (ii), jako pierwsza mozliwo$é nastepujgco:

Deklaracja zgodnos$ci ETICS wydana przez producenta opiera si¢ na:
a) Zadaniach dla producenta:
(1) wstepne badanie zgodnosci typu ETICS i elementéw systemu
(2) zarzadzanie jakoscig produkcji u producenta (FPC)
(3) zbadanie prébek pobranych w zaktadzie zgodnie z obowigzujacym Planem kontroli®

b) Zadaniach dla osoby notyfikowane;:

(4) certyfikowanie systemu zarzgdzania jakoscig produkcji u producenta na podstawie:
- wstepnej inspekcji w miejscu produkcji i zarzgdzania jako$cig produkcji u
producenta (FPC)

- biezgcego nadzoru, badania i zatwierdzenia zarzadzania jako$cig produkcji u
producenta (FPC)

Ze wzgledu na Euroklase B dla reakcji na ogien system dokumentowania zgodnosci
dotyczacy wiasnosci reakcji na ogien jest systemem 1. Ten system 1 jest opisany w
dyrektywie Rady 89/106/EHS, Zatacznik Ill, 2(i) nastepujgco:

Certyfikowanie zgodno$ci ETICS przez osobe notyfikowang na podstawie:

a) Zadan dla producenta:
(1) zarzadzanie jakoscig produkcji u producenta (FPC)
(2) kolejne badanie probek pobranych przez producenta w zaktadzie zgodnie
z obowigzujgcym Planem kontroli®
b) Zadan dla osoby notyfikowanej
(3) wstepne badanie zgodnosci typu ETICS i elementéw systemu
(4) wstepna inspekcja w miejscu produkgciji i zarzadzanie jako$cig produkcji u
producenta

(5) biezgcy nadzér, badanie i zatwierdzenie zarzadzania jakoscig produkcji u
producenta (FPC)

3.2 Odpowiedzialno$é
3.21 Zadania producenta

3.2.1.1 Zarzadzanie produkcja u producenta

Producent musi prowadzi¢ nieustanne wewnetrzne zarzadzanie jakoscig produkcii.
Wszystkie dane, wymagania i $rodki przyjete przez producenta muszg by¢ systematycznie
dokumentowane w formie pisemnych instrukgji i procedur, facznie z ewidencjg wszystkich
operacji i ich wynikow. System zarzadzanie jako$cig produkcji musi zapewni¢, ze wyréb jest
zgodny z niniejszg Europejskg Aprobatg Techniczna.

6 Plan kontroli jest przechowywany w TZUS Praha, s.p. - filia Praha i jest udostgpniony wylacznie osobom
notyfikowanym uczestniczgcym w procesie badania zgodnosci.
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Producent moze stosowaé wytgcznie materiaty/surowce/materiaty podstawowe (jako
odpowiednie)okreslone w dokumentacji technicznej tej Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

Posiadacz ETA sprawdzi, ze sktadniki ETICS, ktérych sam nie produkuje, a wykonanie
kompletnego zestawu ETICS do budynku ich wymaga, wykonywane przez innych
producentéw posiadajgcych system zarzadzania jakoscig produkcji (FPC), gwarantujg
zgodno$¢ wyrobu z Europejskg Aprobatg Techniczna.

Zarzadzanie jakoscig produkcji u producenta (FPC) i $érodki (przepisy) wydane przez
posiadacza ETA dla sktadnikéw, ktorych sam nie produkuje, muszg byé zgodne z Planem
kontroli®, dotyczacym przypadku, jezeli jest elementem dokumentacji technicznej tej
Europejskiej Aprobaty Technicznej. Plan kontroli® jest ustalony w kontekécie systemu
zarzadzania jako$cig produkcji u producenta, wykonanym przez producenta i
przechowywanym w TZUS Praha, s.p. - filia Praha.

Wyniki prowadzenia zarzadzania jako$cig produkcji u producenta muszg by¢ zapisywane i
analizowane zgodnie z postanowieniami zawartymi w Planie kontroli®.

3.2.1.2 Pozostale zadania producenta

Producent musi wlaczy¢, na podstawie umowy, wiasciwg osobe (osoby), ktéra jest (s3)
notyfikowane do zadan podanych w sekcji 3.1. w zakresie ETICS tak, aby mogta (mogty)
wykonywaé czynnosci okreslone w sekcji 3.3. W tym celu, Plan kontroli® podany w sekcji
3.2.1.1 i 3.2.2 musi by¢ przekazany przez producenta osobie notyfikowanej albo osobom
wigczonym do tych czynnosci.

Do poczatkowego badania zgodnosci typu (w przypadku systemu 2+) moga byc
wykorzystane wyniki badan przeprowadzonych, jako elementy badania, jezeli nie doszto do
zmian w linii produkcyjnej albo w zakfadzie. W tym przypadku niezbedne wstepne badanie
zgodnosci typu musi by¢ uzgodnione pomigdzy TzUS Praha, s.p. - filia Praha, a wtasciwg
osoba notyfikowana.

Producent musi wyda¢ deklaracje zgodnosci ES, ktéra méwi, ze wyréb budowlany jest
zgodny z postanowieniami Europejskiej Aprobaty Technicznej. Podane wyzej poczatkowe
badanie zgodnosci typu moze by¢ przez producenta wykorzystane dla potrzeb tej deklaracji.

3.2.2 Zadania oséb notyfikowanych
Notyfikowana osoba (osoby) musi wykonac:

- poczatkowe badanie zgodnosci typu wyrobu (dla systemu 1)
Wyniki badan przeprowadzonych, jako element badania dla potrzeb Europejskiej Aprobaty
Technicznej moga by¢ wykorzystane, jezeli nie doszto do zmian w linii produkcyjnej albo w
zakladzie. W tym przypadku niezbedne poczatkowe badanie zgodnosci typu musi by¢
uzgodnione pomiedzy TZUS Praha, s.p. filia Praha, a wiasciwa osobg notyfikowana.

- poczatkowg inspekcje w miejscu produkcji i zarzadzania jakoscig produkcji u producenta
- (FPC)
Notyfikowana osoba musi sprawdzi¢, czy zgodnie z Planem kontroli®, zaktad (szczegdlnie
pracownicy i urzadzenia produkcyjne) i system =zarzadzania jakoscig produkcji u
producenta (FPC) sg zdolne do zapewnienia ptynnej i wtasciwe] produkcji sktadnikow
zgodnie ze specyfikacjami podanymi w ustepie 2 tych ETA.- biezacy nadzor, badanie i
. zatwierdzanie systemu zarzadzanie jako$cig produkcji u producenta (FPC)

Notyfikowana osoba musi prowadzi¢ nadzor w zaktadzie produkcyjnym:

e co najmniej dwa razy na rok. Po okresie probnym po porozumieniu pomiedzy
Zatwierdzajacg osobg TZUS Praha s.p. a osobg notyfikowang wigczong do tego
procesu, ta czestotliwo$¢ moze by¢ zmniejszona do jednego razu na rok

albo
e co najmniej raz na rok u producenta, ktéry ma system zarzadzania jako$cig produkcji
(FPC) zgodny z EN 1SO 9001 w sposéb obejmujacy produkcje sktadnikow ETICS.
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3.3

Musi zosta¢ sprawdzone, ze system zarzgdzania jakoscig produkcji u producenta (FPC) i
okreslony zautomatyzowany proces produkcji sg utrzymywane zgodnie z Planem kontroli®.

Te zadania musza byé wykonywane zgodnie ze $rodkami okreslonymi w Planie kontroli,
odnoszacym sie do tej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Notyfikowana osoba (osoby) musi swojg dziatalnoscig zapewni¢ realizacje powyzszego a
uzyskane wyniki i podsumowane poda¢ w protokole pisemnym.

e W przypadku systemu badania zgodno$ci 1

Notyfikowana osoba wigczona do procesu przez producenta musi wydac certyfikat
zgodnosci wyrobu ES potwierdzajacy zgodnos¢ z postanowieniami tej Europejskiej Aprobaty
Techniczne;j.

¢ W przypadku systemu badania zgodnosci 2+

Notyfikowana osoba wtgczona do procesu przez producenta musi wydac certyfikat systemu
zarzadzanie jakoscig produkcji ES u producenta  (FPC) potwierdzajacy zgodnosé

z postanowieniami tej Europejskiej Aprobaty Techniczne;j.

W przypadkach, kiedy postanowienia Europejskiej Aprobaty Technicznej i Planu
kontrolnego® nie sg przez dluzszy czas realizowane, notyfikowana osoba musi cofnaé
certyfikat zgodno$ci i niezwiocznie poinformowaé TZUS Praha, s.p. - filie¢ Praha.

‘Oznaczenie CE

Oznaczenie CE musi by¢ przymocowane na samym wyrobie, albo na tabliczce dotaczonej
do niego, na jego opakowaniu albo w dokumentach handlowych towarzyszacych sktadnikom
ETICS. Litery "CE" muszg by¢ uzupetnione numerem notyfikowanej osoby i dalszymi
informacjami uzupetniajgcymi:

- nazwa albo znak identyfikacyjny i adres posiadacza ETA

- ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym dotgczono oznaczenie CE

- numer certyfikatu systemu zarzgdzania jako$cig produkcji (FPC) (system 2+)

- numer certyfikatu zgodnosci ES dla ETICS (system 1)

- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej

- nazwa handlowa ETICS

- numer ETAG

- numer ETAG
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4

41

4.2
4.21

4.2.2

4.2.3

Zalozenia, na podstawie ktorych zostata pozytywnie oceniona przydatnos¢
wyrobu do przewidywanego wykorzystania

Produkcja

Europejska Aprobata Techniczna jest wydana dla ETICS na podstawie zatwierdzonych
danych/informacji przechowywanych w TZUS Praha, s.p. — filia Praha, ktore identyfikuja
przedmiotowy ETICS. Zmiany ETICS albo procesu produkgii, ktérych wynikiem mogtaby by¢
niezgodno$¢ tych ztozonych danych/informaciji, musza by¢ zgtoszone notyfikowanemu TzUS
Praha, s.p. - fili Praha jeszcze przed wprowadzeniem zmian. TZUS Praha, s.p. - filia Praha
zdecyduje, czy te zmiany majg wpltyw, czy nie na ETA a nastepnie na wazno$¢ oznaczenia
CE na podstawie ETA, jezeli tak, to jakie dalsze badania albo zmiany ETA bedg konieczne.

Komponenty ETICS muszg odpowiadaé, jezeli chodzi o ich sktad i proces produkgiji
skfadnikom, ktére byty przedmiotem badan zatwierdzajgcych.

Montaz

Ogodlnie

Posiadacz ETA odpowiada za przekazanie informacji o projektowaniu i montazu ETICS
zainteresowanym osobom. Te informacje moga by¢ udzielone w formie procedur
technologicznych i kopii odpowiednich czesci ETA. Ponadto wszystkie informacje dotyczace
wykonania wyrobu powinny byé jasno podane na opakowaniach albo w towarzyszacych
instrukcjach i zaleceniach z uzyciem jednego lub wiecej wyobrazen.

W kazdym przypadku zastosowanie wyrobu musi respektowaé przepisy krajowe i przepisy
szczegbtowe dotyczace odpornosci pozarowej i statyki, facznie z wytrzymatoscia na
obcigzenie wiatrem, zgodnie z zasadami fizyki budowlane;.

Do ETICS mogg by¢ uzyte tylko sktadniki opisane w rozdziale 1.1 o wtasnosciach zgodnych
z artykutem 2 niniejszych ETA. Pod uwage musza by¢ rowniez wziete wymagania podane w
zaleceniach ETAG 004, rozdziat 4. i rozdziat 7.

Projektowanie

W klejonym ETICS, minimalna powierzchnia i metoda klejenia musi odpowiadaé parametrom i

wiasnosciom ETICS (patrz § 2.1.8.1 tego ETA) tak samo, jak przepisom narodowym. Instrukcje

uzytkownika posiadacza ETA zalecajg minimalng powierzchnig klejong 40% w systemie klejenia

czesciowego ETICS zdodatkowym kotwieniem. W mechanicznie kotwionym ETICS

z dodatkowym przyklejaniem, dobér i ilo$¢ kotew musi uwzgledniaé:

- przewidywane ssanie wiatru i przepisy krajowe (wzigé¢ pod uwage krajowe wspoétczynniki
bezpieczenstwa, procedury projektowania, ...)

- wytrzymato$é kotew na wycigganie zprzewidywanego podtoza (patrz parametry

montazowe - efektywno$é kotwienia, wytrzymato$é charakterystyczna ... — w ETA dla
kotwy)

- bezpieczenstwo uzytkowania ETICS (art. 2.2.8) zaleznie od sposobu mocowania

Wykonanie

Zostanie zrealizowane przez wykwalifikowanych pracownikéw. Badanie i przygotowanie
podtoza oraz ogdlne zasady wykonawstwa ETICS muszg by¢ zgodne z:

- rozdziatem 7 zalecenn ETAG 004 z obowigzkowym usunigciem kazdej warstwy starej farby
i kazdej substancji organicznej uzytej do wykonczenia powierzchni

- przepisami krajowymi

Szczegoly wykonywania potgczen wedtug innych metod mocowania i wykonczenia
powierzchni muszg by¢ przystosowane do zalecen posiadacza ETA. Przede wszystkim
nalezy przestrzega¢ ilosci materiatu (zuzycia) do nanoszonych warstw, réwnomiernej
grubosci i przerw pomiedzy nanoszeniem poszczegoélnych warstw.
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5.1

5.2

Dane dla producenta

Pakowanie, transport i magazynowanie

Pakowanie wszystkich sktadnikow wyrobu musi zapewni¢ ochrone przed wilgocig podczas
transportu i magazynowania, jezeli producent nie zapewnia tego w inny sposob.

Sktadniki systemu musza by¢ chronione przed uszkodzeniem.

Producent ma obowigzek zapewni¢, aby to rozporzgdzenie byto tatwo dostepne dla
zainteresowanych pracownikéw.

Zastosowanie, konserwacja, naprawy

Konicowe zabezpieczenie powierzchni musi by¢é konserwowane tak, aby w petni chronito
system ETICS.

Konserwacja powinna obejmowagé, co najmniej:

- naprawy lokalnych uszkodzen spowodowanych nagtymi przypadkami

- zapewnienie stabilnego wygladu wyrobu, ktéry wigze sie i jest przystosowany do ETICS
(tylko po umyciu albo przygotowaniu w tym celu).

Niezbedne naprawy nalezy wykonywaé¢ bezzwtocznie.

Przy konserwacji istotne jest wykorzystywanie ogélinie dostepnych produktéw i urzgdzen bez
utraty ogdéinego wrazenia optycznego dziefa.

Producent (ci) ma obowigzek zapewnic, by to rozporzadzenie byto tatwo dostepne dla
zainteresowanych pracownikoéw, i aby niezbedne informacje o konserwacji zostaty
przekazane uzytkownikowi.

Inz. Jana Curdova
Kierownik osoby zatwierdzajgcej
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